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Der komplette Überblick
Fordern Sie unsere beiden Hauptkataloge,
heinz mayer Handlingsysteme und Tecnomors Greifsysteme an. 
Dort finden Sie ein umfangreiches Baukastensystem für 
anspruchsvolle Lösungen. 
In den Katalogen finden Sie Handlingkomponenten für 
beinahe alle Anwendungen, durch das umfangreiche Zubehör 
ist für den Konstrukteur eine maximale Flexibilität gewährleistet. 

www.heinz-mayer.de

Für jeden Anspruch die perfekte Lösung
Die Firma  heinz mayer  wurde im Juli 1968 als Einzelfirma von Herrn Heinz
Mayer in Ohmden, etwa 3 km vom jetzigen Firmensitz in Holzmaden entfernt,
gegründet.
Im Oktober 1976 wurde die neue Fertigungshalle in Holzmaden bezogen, die bis
heute auf ca. 2000 m2 Fertigungs- und Büroräume erweitert wurde. 
Auf dieser Fläche sind nun Montagearbeiten mit Maschinenhöhen bis 10 m 
und einem Maschinengewicht bis 20 to möglich.
Am 01.01.1981 wurde die Firma heinz mayer in eine GmbH umgewandelt.
Das Unternehmen ist jedoch nach wie vor zu 100 % im Familienbesitz. 
Der Personalstand ist bis heute auf ca. 40 hochqualifizierte Facharbeiter 
angewachsen.
Die Firma heinz mayer GmbH ist heute in der Lage ihre Produkte auf aktuellen
CAD-Systemen für Elektrik und Mechanik zu planen und auf modernsten 
CNC-Maschinen, welche im DNC - Betrieb programmiert werden können, 
zu fertigen.
Erfahrenen Fachkräften welche die Produkte fertigen, montieren, prüfen 
und warten gewährleisten unseren Qualitätsanspruch.

Unser Service im Internet
Durch die umfangreichen Produktseiten im Internet und die einfache Navigation 
ist der optimale Bedienkomfort gewährleistet. 
Unsere Handlingkomponenten stehen in sämtlichen gängigen CAD – Systemen zur 
Verfügung. Dies beinhaltetet 2 – D und auch 3 – D Konstruktionsdateien zum 
Downloaden. Alle Komponenten sind auch 
als PDF – Dateien online verfügbar. 





technology for best handling

Handlingsysteme
Durch das umfangreiche Standardprogramm ist es uns möglich in kürzester Zeit anspruchsvolle Lösungen
für Ihre Anwendung zu präsentieren. Durch die eigene Konstruktionsabteilung und der langjährigen
Erfahrung im Handlingbereich sind wir Ihr kompetenter Ansprechpartner wenn es um Handling-
systeme geht. Wir bieten alles aus einer Hand, Entwicklung, Fertigung und Montage. Durch 
diese Kombination sind wir in der Lage auch schwierigste Aufgaben in kurzer Zeit zu realisieren. 
Unsere Elektroabteilung berät Sie kompetent in der Auslegung Ihrer Antriebe und ist auch in der Lage 
komplexe Software für Ihre Anwendungen zu entwickeln. 
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Handlingkomponenten
Unser Lieferumfang umfasst das komplette Programm der Automatisierungstechnik.
Wir bieten Linearmodule in pneumatischer-, Riemenantrieb- und Kugelrollspindel-Version an.
Drehmodule, Feststellpatronen und Feststelleinheiten sind wichtige Bestandteile einer 
kundenorientierten Baukastenlösung. Für das Greifen Ihrer Werkstücke stehen mehr als 
150 verschiedene Greifervarianten zur Verfügung. Durch eine umfangreiche Lager-
haltung gelingt uns meist eine Lieferung innerhalb 24 Stunden. Testen Sie uns! 

Maschinenbau
Unser umfangreiches Lieferprogramm von Handlingkomponenten sind eine 
Entwicklung aus unserer Erfahrung im Maschinenbau. Nur durch langjährige 
Marktkenntnisse ist es uns gelungen anwenderorientierte Problemlösungen
für nahezu sämtliche Branchen zu liefern. Hier sehen wir unsere Stärke in
der " Alles aus einer Hand " Philosophie. Wir entwickeln, fertigen, 
montieren und lassen Sie auch beim Service nicht im Stich. 
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Inhaltsverzeichnis

Linearmodule, pneumatisch betätigt
von 20 - 360 mm Hub
2 Führungswellen MSL 1, 2, 3, 5;  MSL 2-P4, 3-P4, 5-P4 
3 Führungswellen MSL 1-3F, 2-3F, 3-3F, 5-3F und Montageständer

in wunschgemässen Längen
Rund- und Schienenführung MSL 65-P18, 90-P25, 115-P40, 120-P40

Linearmodule, für elektrischen Antrieb 
Riemenantrieb mit Rundführung MSL 90-R25-R, MSL 115-R32-R
Riemenantrieb mit Schienenführung MSL 60, 65-R16-S, 90-R25-S, 115-R32-S, 120
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Spindelantrieb mit Schienenführung MSL 60-S, 65-S12-S, 90-S16-S, 115-S25-S, 120-S
Spindelantrieb MSL 3-E, MSL 50-E
Zahnstangenantrieb mit Schienenführung MSL 160-Z, MSL 230-Z

Führungseinheiten von 20 - 1000 mm Hub
MSH 25, MSH 32, MSH 50, MSH 80

Feststelleinheiten 
MSL-F4/12.., F6/16.., F8/20.., F10/25.. 
MSL-F12/32.., F16/40.., F20-50.., F20-63.., F25/80.., F25/100.., F32/125..
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MSF 4, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 20/M, 25, 25/M, 32, 40, 50

Drehmodule 
Ohne und mit integrierter Luft- und Energiedurchführung
MSR 1, 2, 3, 4, 5, 6; MSR I-1/2, -2/4, -3/6, -4/4, -5/6, -6/6 
MSD 1, MSD 2
Zwischenposition zur Montage an Drehmodule MSR-Z2, Z3, Z4, Z5, Z6

Greifer 
Parallelgreifer - MSG-P1, MSG-P3, MSG-P5
Zangengreifer-  MSG-Z1, Z3, Z5; MSG-Z1-180, Z1-90, Z1-30
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MSL 1-20 20 16/4 100 210/520 5,7 1,05 + 0,01
MSL 1-40 40 16/4 100 140/380 11,3 1,1 + 0,01
MSL 1-60 60 16/4 100 90/260 17 1,2 + 0,01
MSL 1-80 80 16/4 100 50/180 22,6 1,3 + 0,01
MSL 1-100 100 16/4 100 25/125 28,3 1,4 + 0,01
MSL 1-120 120 16/4 100 20/95 33,9 1,5 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig-

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 1 Mayer-System-Linear, pneumatisch, 20 - 120 mm Hub

••
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Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 1 mit 120 mm Hublänge = 1 Stück MSL 1-120

MSL 1-20-3F 20 16/4 100 520 5,7 1,15 + 0,01
MSL 1-40-3F 40 16/4 100 380 11,3 1,3 + 0,01
MSL 1-60-3F 60 16/4 100 260 17 1,6 + 0,01
MSL 1-80-3F 80 16/4 100 180 22,6 1,9 + 0,01
MSL 1-100-3F 100 16/4 100 125 28,3 2,2 + 0,01
MSL 1-120-3F 120 16/4 100 95 33,9 2,5 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig-

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 1-3F Mayer-System-Linear, pneumatisch, 20 - 120 mm Hub, 3 Führungswellen

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 1-3F mit 100 mm Hublänge = 1 Stück MSL 1-100-3F

MSL 2-30 30 25/6 250 460/880 30 2,5 + 0,01
MSL 2-60 60 25/6 250 300/610 60 2,6 + 0,01
MSL 2-90 90 25/6 250 160/350 90 2,9 + 0,01
MSL 2-120 120 25/6 250 80/240 120 3,18 + 0,01
MSL 2-150 150 25/6 250 45/160 150 3,2 + 0,01
MSL 2-180 180 25/6 250 30/120 180 3,65 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig-

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 2 Mayer-System-Linear, pneumatisch, 30 - 180 mm Hub

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 2 mit 150 mm Hublänge = 1 Stück MSL 2-150

•••

Linearmodule     

Linearmodule, pneumatisch betätigt, 20 - 360 mm Hub
(siehe Gesamtkatalog Handling Kap. 1)

Detaillierte Angaben und techn. Zeichnungen im Internet unter www.heinz-mayer.de

••/

••••/



Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten

Linearmodule

5

MSL 3-40 40 32/8 407 800/1250 59 4,7 + 0,01
MSL 3-80 80 32/8 407 460/840 118 4,8 + 0,01
MSL 3-120 120 32/8 407 240/520 178 5,5 + 0,01
MSL 3-160 160 32/8 407 120/320 236 6,2 + 0,01
MSL 3-200 200 32/8 407 70/200 295 6,9 + 0,01
MSL 3-240 240 32/8 407 50/150 354 7,6 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig- 

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 3 Mayer-System-Linearmodul, pneumatisch, 40 - 240 mm Hub

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 3 mit 160 mm Hublänge = 1 Stück MSL 3-160

MSL 5-60 60 40/12 660 1100/3250 117,3 13,8 + 0,01
MSL 5-120 120 40/12 660 750/1080 354,6 14,3 + 0,01
MSL 5-180 180 40/12 660 420/700 531,8 16,7 + 0,01
MSL 5-240 240 40/12 660 250/480 709,1 19,1 + 0,01
MSL 5-300 300 40/12 660 160/360 886,4 21,5 + 0,01
MSL 5-360 360 40/12 660 100/300 1063,7 23,9 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig-

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 5 Mayer-System-Linear, pneumatisch, 60 - 360 mm Hub

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 5 mit 180 mm Hublänge = 1 Stück MSL 5-180

MSL 2-30-3F 30 25/6 250 880 28 2,7 + 0,01
MSL 2-60-3F 60 25/6 250 610 56 3,1 + 0,01
MSL 2-90-3F 90 25/6 250 350 84 3,5 + 0,01
MSL 2-120-3F 120 25/6 250 240 112 4,1 + 0,01
MSL 2-150-3F 150 25/6 250 160 140 4,3 + 0,01
MSL 2-180-3F 180 25/6 250 120 168 4,8 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig-

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 2-3F Mayer-System-Linear, pneumatisch, 30 - 180 mm Hub, 3 Führungswellen

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 2-3F mit 120 mm Hublänge = 1 Stück MSL 2-120-3F

MSL 3-40-3F 40 32/8 407 1250 59 5,2 + 0,01
MSL 3-80-3F 80 32/8 407 840 118 5,5 + 0,01
MSL 3-120-3F 120 32/8 407 520 178 6,4 + 0,01
MSL 3-160-3F 160 32/8 407 320 236 7,2 + 0,01
MSL 3-200-3F 200 32/8 407 200 295 8,1 + 0,01
MSL 3-240-3F 240 32/8 407 150 354 9,1 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig-

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 3-3F Mayer-System-Linear, pneumatisch, 40 - 240 mm Hub, 3 Führungswellen

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 3-3F mit 200 mm Hublänge = 1 Stück MSL 3-200-3F

•••

••/ ••
••••/

•••



Linearmodule

Montageständer in wunschgemässen Längen

MSL 5-60-3F 60 40/12 660 3250 117,3 15,8 + 0,01
MSL 5-120-3F 120 40/12 660 1080 354,6 16,3 + 0,01
MSL 5-180-3F 180 40/12 660 700 531,8 19,2 + 0,01
MSL 5-240-3F 240 40/12 660 480 709,1 22,1 + 0,01
MSL 5-300-3F 300 40/12 660 360 886,4 24,9 + 0,01
MSL 5-360-3F 360 40/12 660 300 1063,7 27,8 + 0,01

Zylinder/
Kolben-

stange Ø

mm

Kolbenkraft 
bei 6 bar 

in N

Belastbarkeit
in N - Schlitten 
in Mittelstellung

Druckluft-
verbrauch je
Doppelhub in 
ccm bei 6 bar

Gewicht
kg

Wiederhol-
genauig-

keit
mm

Hublänge (max.
einstellbar über

Anschlag
schraube) mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 5-3F Mayer-System-Linear, pneumatisch, 60 - 360 mm, 3 Führungswellen

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 5-3F mit 180 mm Hublänge = 1 Stück MSL 5-180-3F

•••

MSL 1-M MSL 1 / MSL 1 - 3F 20 600
MSL 2-M MSL 2 / MSL 2-3F / MSL 2-P4 25 800
MSL 3-M MSL 3 / MSL 3-3F / MSL 3-P4 30 1000
MSL 5-M MSL 5 / MSL 5-3F / MSL 5-P4 50 1200

Säule Ø mmFür LinearmodulBestellbezeichnung

MSL-M Montageständer

Bestellbeispiel: 1 Montageständer mit einer Gesamthöhe von 200 mm für MSL 1 = 1 Stück MSL 1-M-L 200 mm

Kolbenkraft horizontal
bei 6 bar in N

Gewicht 
kg

Hublänge 
max. mm

Bestell-
bezeichnung

MSL-2-P4, MSL-3-P4, MSL-5-P4

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 3 mit 4 Positionen, max. Gesamthub von 230 mm und Teilhübe von 60
mm und 170 mm  = 1 Stück MSL 3-60+170-P4

Wiederhol-
genauigkeit mm

MSL 90-P25-R, MSL 115-P40-R
Mayer-System-Linear, Pneumatikantrieb mit Rundführung

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 90 mit Kolbendurchmesser 25 mm, Rundführung und einer 
Hublänge von 600 mm = 1 Stück MSL 90-P25-R-600

Belastbarkeit in N - Schlitten   
in Mittelstellung

Gewicht
bei 100 mm 
Hub in kg

Kolbenkraft
bei 6 bar 

in N

Belastungsdaten in N

Fx           Fy          Fz

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

Kolben Ø
mm

Bestell-
bezeichnung

max. Länge mm

6

Linearmodule, pneumatisch betätigt, patentiert 
mit 4 einstellbaren Positionen (siehe Gesamtkatalog Handling Kap. 1)

Linearmodule, pneumatisch betätigt, in wunschgemässen      
Längen (siehe Gesamtkatalog Handling Kap. 4)

MSL 90-P25-R 25 250 90 45 290 3,77 0,81 + 0,05
MSL 115-P40-R 40 640 180 90 340 8,75 1,41 + 0,05

MSL 2-P4 170 ca. 140 45 / 160 4,5 + 0,02 
MSL 3-P4 230 ca. 290 70 / 200 9,6 + 0,02 
MSL 5-P4 360 ca. 450 160 / 360 28,3 + 0,02 

Detaillierte Angaben und techn. Zeichnungen im Internet unter www.heinz-mayer.de

••••/



Linearmodule

MSL 65-P18-S, MSL 90-P25-S, MSL 115-P40-S, 
MSL 120-P40 
Mayer-System-Linear, Pneumatikantrieb mit Schienenführung

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 65 mit Kolbendurchmesser 18 mm, Schienenführung und einer
Hublänge von 600 mm = 1 Stück MSL 65-P18-S-600

Gewicht
je 100 mm 
Hub in kg

Kolbenkraft
bei 6 bar 

in N

Belastungsdaten in N

Fx           Fy          Fz

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

Kolben Ø
mm

Bestell-
bezeichnung

MSL 90-R25-R, MSL 115-R32-R
Mayer-System-Linear, Riemenantrieb mit Rundführung

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 90 mit Riemenantrieb, Rundführung und einer Hublänge von 
900 mm = 1 Stück MSL 90-R25-R - 900  

Belastungsdaten in N

Fx         Fy         Fz

Vorschub-
konstante
mm/Umdr.

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Gewicht
je 100 mm 
Hub in kg

Riemen-
festigkeit 

N

Riemen-
breite
mm

Bestell-
bezeichnung

Zahn-
scheibe
Ø mm

MSL 90-S16-R 16 16 16 90 45 290 2,94      0,76 + 0,01
MSL 115-S25-R 25 25 25 180    90 340 8,54 1,42 + 0,01

MSL 90-S16-R, MSL 115-S25-R
Mayer-System-Linear, Spindelantrieb mit Rundführung

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 90 mit Kugelrollspindel, Rundführung und einer Hublänge von 450 mm
= 1 Stück MSL 90-S16-R-450

MSL 60, MSL 65-R16-S, MSL 90-R25-S, 
MSL 115-R32-S, MSL 120
Mayer-System-Linear, Riemenantrieb mit Schienenführung

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 115 mit Riemenantrieb, Schienenführung und einer Hublänge von 900
mm = 1 Stück MSL 115-R32-S - 900  

Spindel-
steigung

mm

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Gewicht
je 100 mm 
Hub in kg

Vorschub-
konstante
mm/Umdr.

Bestell-
bezeichnung

Spindel
Ø mm

Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

Belastungsdaten in N

Fx         Fy          Fz

Vorschub-
konstante
mm/Umdr.

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Gewicht
je 100 mm 
Hub in kg

Riemen-
festigkeit 

N

Riemen-
breite
mm

Bestell-
bezeichnung

Zahn-
scheibe
Ø mm

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

Belastungsdaten in N

Fx          Fy          Fz

7

Linearmodule, für elektrischen Antrieb, 
in wunschgemässen Längen (siehe Gesamtkatalog Handling Kap. 7)

MSL 60 14/AT5 1200 58,9 185,04 400     500  500 3,3 0,65 + 0,02
MSL 65-R16-S 16/AT5 1300 39,8 125,04 460 610 610 2,41 0,60 + 0,02
MSL 90-R25-S 25/AT5 1500 39,8    125,04 560    750     750    3,58      0,64 + 0,02
MSL 115-R32-S  32/AT10 3000 57,29   179,98 1550   2070   2070  9,50      1,09 + 0,02
MSL 120 40/AT10 4000 127,32 399,98 1125 1500 1500 19,3 1,55 + 0,02

MSL 65-P18-S 18 150 460 610 610 1,69 0,58 + 0,01
MSL 90-P25-S 25 250 560 750 750 3,42 0,80 + 0,01
MSL 115-P40-S 40 640 1550 2070 2070 9,69 1,42 + 0,01 
MSL 120-P40 40 620 1125 1500 1500 16 1,85 + 0,01 

MSL 90-R25-R 25/AT5 1300   39,8  125,04 90 45 290 3,93       0,63 + 0,02
MSL 115-R32-R 32/AT10 3000 57,29 179,98 180 90 340 8,56 1,08 + 0,02



Linearmodule

MSL 60-S, MSL 65-S12-S, MSL 90-S16-S, 
MSL 115-S25-S, MSL 120-S
Mayer-System-Linear, Spindelantrieb mit Schienenführung

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 60-S mit einer Hublänge von 1200 mm = 1 Stück MSL 60-S-1200

MSH 25, MSH 32, MSH 50 und MSH 80
Mayer-System-Führungseinheit, pneumatisch betätigt, 20 - 1000 mm Hub

Bestellbeispiel: 1 Führungseinheit MSH 32 mit 200 mm Hublänge =  1 Stück MSH 32-200

Hublänge max. 
mm

Zylinder Ø
mm

Bestell-
bezeichnung

Kolbenkraft 
bei 6 bar in N

MSL 160-Z, MSL 230-Z
Mayer-System-Linear, Zahnstangenantrieb mit Schienenführung

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 160-Z mit einer Hublänge von 5800 mm  = 1 Stück MSL 160-Z-5800

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Gewicht
je 100 mm 
Hub in kg

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

Vorschub-
konstante
mm/Umdr.

Bestell-
bezeichnung

Belastungsdaten in N

Fx          Fy          Fz

Spindel-
steigung

mm

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Gewicht
je 100 mm 
Hub in kg

Bestell-
bezeichnung

Spindel
Ø mm

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

Belastungsdaten in N

Fx         Fy         Fz

Kugelschienen-
Führung 

Grösse mm

Positionier-
genauigkeit

8

Führungseinheiten

MSL 60-S 12 5 400 500 500 3,5 0,71 + 0,01
MSL 65-S12-S 12 10 460 610 610 2,23 0,62 + 0,01
MSL 90-S16-S 16 16 560 750 750 2,59 0,75 + 0,01
MSL 115-S25-S 25 25 1550 2070 2070 9,48 1,42 + 0,01
MSL 120-S 25 o. 32 5,10,20 o. 32  1125 1500 1500 17,3 1,95 + 0,01

MSL 160-Z 250 0,25 2500 6100 6100 30 39 3,8 + 0,05
MSL 230-Z 250 0,25 3100 9000 9000 35 68 5,7 + 0,05

Gewicht
bei 0 mm 
Hub in kg

Gewicht
je 100 mm 
Hub in kg

MSH 25 25 259/216  500 0,7 0,12
MSH 32 32 422/364 1000 1,3 0,1
MSH 50 50 1035/871     1000 3,8 0,25
MSH 80 80 2656/2397   1000 8,7 0,4

Detaillierte Angaben und techn. Zeichnungen im Internet unter www.heinz-mayer.de

(siehe Gesamtkatalog Handling Kap. 2)

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 3 - E mit 230 mm Hub  = 1 Stück MSL 3-E - 230

Bestellbeispiel: 1 Linearmodul MSL 50 - E mit 600 mm Hub  = 1 Stück MSL 50-E - 600

Gewicht
kg

Max. 
Masse

kg

Vorschub-
konstante
mm/Umdr.

Hublänge 
mm

Bestell-
bezeichnung

Spindel
Ø mm

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

MSL 3-E 230 16 16 16 12 13,6 + 0,01

Spindel-
steigung

mm

Gewicht
kg

Max. 
Masse

kg

Vorschub-
konstante
mm/Umdr.

Hublänge 
mm

Bestell-
bezeichnung

Spindel
Ø mm

Wiederhol-
genauigkeit 

mm

MSL 50-E 600 20 20 20 15 24,5 + 0,01

Spindel-
steigung

mm

MSL 3-E
Mayer-System-Linear, Spindelantrieb mit geschlossener Rundführung

MSL 50-E
Mayer-System-Linear, Spindelantrieb mit geschlossener Rundführung



Bestellbeispiel: 1 Feststelleinheit für Kolbenstangendurchmesser 20 mm und
Zylinderdurchmesser 50 mm, Lösen mit Druck =  1 Stück MSL-F20/50L

MSL-F12 / 32.. 32 58 M5 600 40
MSL-F16 / 40.. 40 65 1/8“ 1000 44
MSL-F20 / 50.. 50 82 1/8“ 1400 54
MSL-F20 / 63.. 63 82 1/8“ 2000 54
MSL-F25 / 80.. 80 110 1/8“ 5000 76
MSL-F25 / 100.. 100 115 1/8“ 5000 78
MSL-F32 / 125.. 125 167 1/8“ 7000 122

MSL-F für Zylinder Ø 32 - 125 mm DIN/ISO 6431
Mayer-System-Feststelleinheit, L = Lösen mit Druck, H = Halten mit Druck

MSL-F4 / 12.. 12 42 M 5 180 35
MSL-F6 / 16.. 16 42 M 5 180 35
MSL-F8 / 20.. 20 58 M 5 350 48
MSL-F10 / 25.. 25 58 M 5 350 48

MSL-F für Zylinder Ø 12 - 25 mm DIN/ISO 6432
Mayer-System-Feststelleinheit, L = Lösen mit Druck, H = Halten mit Druck

Bestellbeispiel: 1 Feststelleinheit für Kolbenstangendurchmesser 8 mm und
Zylinderdurchmesser 20 mm, Lösen mit Druck =  1 Stück MSL-F8/20L

Gesamtlänge
mm

Druckluft-
anschluss

Haltekraft 
N

benötigte
Kolbenstangenverlängerung

mm

Zylinder
Ø mm

Bestell-
bezeichnung

Gesamtlänge
mm

Druckluft-
anschluss

Haltekraft 
N

benötigte
Kolbenstangenverlängerung

mm

Zylinder
Ø mm

Bestell-
bezeichnung

MSF-4.. 4 35 16 M5 180
MSF-6.. 6 35 16 M5 180
MSF-8.. 8 62 20 M5 350
MSF-10.. 10 62 20 M5 350
MSF-12.. 12 62 20 M5 600
MSF-16.. 16 83 24 G1/8“ 1000
MSF-20.. 20 100 30 G1/8“ 1400
MSF-20/M.. 20 115.5 38 G1/8“ 2000
MSF-25.. 25 115.5 38 G1/8“ 2500
MSF-25/M.. 25 155 48 G1/8“ 5000
MSF-32.. 32 195 65 G1/8“ 7000
MSF-40.. 40 300 100 G1/4“ 12000
MSF-50.. 50 300 100 G1/4“ 14000

MSF-L, MSF-H
Mayer-System-Feststellpatrone, L = Lösen mit Druck, H = Halten mit Druck

Bestellbeispiel: 1 Feststellpatrone für Welle 16 mm Durchmesser, Lösen mit Druck = 1 Stück MSF-16/L

Bestell-
bezeichnung

Gesamtlänge 
mm

Druckluftanschluss Haltekraft
N

Aussendurchmesser 
D9

Wellen
Ø h7 mm

Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten

(siehe Gesamtkatalog 
Handling Kap. 3)

(siehe Gesamtkatalog 
Handling Kap. 3)
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Feststelleinheiten  

Feststellpatronen



Bestellbeispiel: 1 Drehmodul der Baugröße MSD 1 = 1 Stück MSD 1

Bestellbeispiel: 1 Drehmodul MSR I-2/4 mit integrierter Luftdurchführung =1 Stück MSR I-2/4

Drehmodule
MSR 1, MSR I-1/2 bis MSR 6, MSR I-6/6 
Mayer-System-Rotation, mit Anbauflansch und auf Wunsch mit integrierter Luft- und
Energiedurchführung

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Axiallast
N

Radiallast
N

Integrierte 
Luftdurchführung

Gewicht
kg

DrehwinkelZylinder Ø
mm

Bestell-
bezeichnung

MSD 1, MSD 2
Mayer-System-Drehen, mit Drehspindel, robuste Ausführung

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Axiallast
N

Radiallast
N

Gewicht
kg

DrehwinkelZylinder Ø
mm

Bestell-
bezeichnung

MSD 1 2x20 2,0 200 280 0,840 0-190°
MSD 2 2x32 8,0 800 1050 2,930 0-190°

MSR-Z2, MSR-Z3, MSR-Z4, MSR-Z5, MSR-Z6
Mayer-System-Zwischenposition zur Montage an Drehmodule MSR-2 bis MSR I-6/6

Bestellbeispiel: 1 Zwischenposition für Drehmodul MSR-3 = 1 Stück MSR-Z3

Bestell-
bezeichnung

Zylinder Ø
mm

Einstellbereiche
(aus der Mitte; 90°)

Gewicht
kg

Luftanschluß Drehmoment bei 6
bar und druckloser
Schwenkeinheit Nm

Drehmoment bei 6 bar
und druckbeaufschl.
Schwenkeinheit Nm

(siehe Gesamtkatalog 
Handling Kap. 5)

(siehe Gesamtkatalog 
Handling Kap. 5)

10

Zwischenposition

MSR-Z2 2 x 16 M5 0,8 –––– + 20°             0,14
MSR-Z3 2 x 25 M5 3,5 –––– + 20°             0,32    
MSR-Z4 1 x 50 M5 10,13 1,92 + 20° 0,95
MSR-Z5 1 x 63       R1/8“ 20,26 5,36 + 20° 1,25
MSR-Z6 1 x 63       R1/8“ 20,26 5,36 + 20° 1,25    

MSR 1 2x10 0,28 300 220 –––– 0,22 0-190°
MSR I-1/2 2x10 0,28 300 220 2 x M5 0,22 0-190°
MSR 2 2x14 0,94 280 350 –––– 0,45 0-190°
MSR I-2/4 2x14 0,94 280 350 4 x M5 0,65 0-190°
MSR 3 2x22 3,5 350 450 –––– 1,10 0-190°
MSR I-3/6 2x22 3,5 350 450 6 x M5 1,55 0-190°
MSR 4 2x25 6 1100 1600 –––– 2,6 0-190°
MSR I-4/4 2x25 6 1100 1600 4 x M5 3,1 0-190°
MSR 5 2x32 11 1800 2400 –––– 4,1 0-190°
MSR I-5/6 2x32 11 1800 2400 6 x R1/8“ 5,0 0-190°
MSR 6 2x38 24 1800 2400 –––– 7,0 0-190°
MSR I-6/6 2x38 24 1800 2400 6 x R1/8“ 7,8 0-190°

Detaillierte Angaben und techn. Zeichnungen im Internet unter www.heinz-mayer.de



MSG-P1 4 12 1 60 4-8 0,14
MSG-P3 7 20 6,6 160 4-8 0,8
MSG-P5 10 32 17 400 4-8 2,2

MSG-P
Mayer-System-Greifer, Parallelgreifer, pneumatisch betätigt

Bestellbeispiel: 1 Parallelgreifer MSG-P5 = 1 Stück MSG-P5

Betriebs-
druck bar

Gewicht
kg

Kolben
Ø mm

Hub pro
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Druckluftverbrauch je
Doppelhub ccm

Schließkraft bei 
6 bar in N

MSG-Z
Mayer-System-Greifer, Zangengreifer, pneumatisch betätigt

Bestellbeispiel: 1 Zangengreifer MSG-Z3 = 1 Stück MSG-Z3

Betriebs-
druck bar

Gewicht
kg

Kolben
Ø mm

Öffnungswinkel je
Backen

Bestell-
bezeichnung

Druckluftverbrauch je
Doppelhub ccm

Greifmoment 
bei 6 bar in Nm

MSG-Z1-30 180°     20 3 2,2 4-8 0,2
MSG-Z1-90 90° 20 4,5 2,2 4-8 0,2
MSG-Z1-180 30°    20 6 2,2 4-8 0,2

MSG-Z1-30, MSG-Z1-90, MSG-Z1- 180
Mayer-System-Greifer, Kniehebelgreifer, pneumatisch betätigt

Bestellbeispiel: 1 Kniehebelgreifer MSG-Z1 mit einem Öffnungswinkel von 90° = 1 Stück MSG-Z1-90

Betriebs-
druck bar

Gewicht
kg

Kolben
Ø mm

Öffnungswinkel je
Backen 

Bestell-
bezeichnung

Druckluftverbrauch je
Doppelhub ccm

Schließkraft 
bei 6 bar in Nm

Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten

(siehe Gesamtkatalog 
Handling Kap. 6)
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Parallelgreifer

Zangengreifer

Greifer

MSG-Z1 22° 12 1 1,9 4-8 0,1
MSG-Z3 22° 20 6,6 14,4 4-8 0,6
MSG-Z5 22° 32 17 36,8 4-8 1,6



(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 12 - 93)

Zweibacken-Parallelgreifer LGE, OPL, OPE
Grosser Hub, vielseitig einsetzbar

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Dreibacken-Parallelgreifer OPL - 3, OPE - 3 
Grosser Hub, vielseitig einsetzbar

Parallelgreifer
A d v a n c e d  C o m p o n e n t s

 f o r  A u t o m a t i o n

12

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

LGE 30 3 3,6 1,2 76 3-6 0,110
LGE 35 4 4,8 2,5 114 3-6 0,135 
LGE 40 6 7,2 5 154 3-6 0,240
OPL 12 5 6 1,2 36 2-7 0,08
OPL 30 2,5 4,9 1,4 84 2-8 0,1
OPL 35 4 4,8 1,7 60 2-8 0,125
OPE 50 5 6 3,5 110 2-12 0,26
OPE 50 S 3 6 3,5 184 2-12 0,245
OPE 60 7,5 7,5 7 150 2-12 0,37
OPE 60 S 3,75 7,5 7 300 2-12 0,35
OPE 70 10 10 9,5 150 2-12 0,5
OPE 70 S 5 10 9,5 300 2-12 0,5
OPE 80 12 12 16 220 2-12 0,8
OPE 80 S 6 12 16 440 2-12 0,76
OPE 95 15 15 27,5 300 2-12 1
OPE 95 S 7,5 15 27,5 600 2-12 1
OPE 100 10 10 75 1270 2-12 1,9
OPE 100 S 5 10 75 2540 2-12 1,9
OPE 115 20 20 61 490 2-12 1,85
OPE 115 S 10 20 61 980 2-12 1,85
OPE 160 30 30 181 1040 2-12 3,95
OPE 160 S 15 30 181 2080 2-12 3,7
OPE 190 35 35 259 1270 2-12 6,8
OPE 190 S 17,5 35 259 2540 2-12 6,8
OPE 210 40 40 390 1690 2-12 9,5
OPE 210 S 20 40 390 3380 2-12 9

OPL 45-3 4 4.8 3.4 90 2-8 0,25
OPE 60-3 5 6 8 160 2-12 0,36
OPE 60-3 S 3 6 8 270 2-12 0,3
OPE 65-3 7,5 7,5 18 252 2-12 0,57
OPE 65-3 S 3,75 7,5 18 494 2-12 0,5
OPE 80-3 10 10 26 252 2-12 0,9
OPE 80-3 S 5 10 26 494 2-12 0,85
OPE 90-3 12 12 36,5 310 2-12 1,3
OPE 90-3 S 6 12 36,5 620 2-12 1,2
OPE 105-3 15 15 57 390 2-12 2,1
OPE 105-3 S 7,5 15 57 780 2-12 1,85
OPE 110-3 10 10 60,5 640 2-12 2,35
OPE 110-3 S 5 10 60,5 1258 2-12 2,2
OPE 125-3 20 20 150 800 2-12 3,15
OPE 125-3 S 10 20 150 1574 2-12 2,95
OPE 175-3 30 30 293 1040 2-12 6,5
OPE 175-3 S 15 30 293 2042 2-12 6
OPE 205-3 35 35 533 1610 2-12 12
OPE 205-3 S 17,5 35 533 3160 2-12 11,5



Zweibacken-Parallelgreifer QPG
Hohe Spannkraft und Präzision, Robotergreifer

Dreibacken-Parallelgreifer QPG
Hohe Spannkraft und Präzision, Robotergreifer

Zweibacken-Parallelgreifer OP I
Schwere Ausführung, Robotergreifer

Parallelgreifer
A d v a n c e d  C o m p o n e n t s

 f o r  A u t o m a t i o n

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 94 - 115)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 116 - 147)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 148 - 171)
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Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten.

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

QPG 205 4 4,8 2,9 116 2-8 0,18
QPG 205 S 2 4,8 2,9 228 2-8 0,18
QPG 206 6 7,2 7,3 200 2-8 0,32
QPG 206 S 3 7,2 7,3 400 2-8 0,32
QPG 208 8 9,5 16,5 348 2-8 0,58
QPG 208 S 4 9,5 16,5 690 2-8 0,58
QPG 210 10 12 31,9 536 2-8 1
QPG 210 S 5 12 31,9 1056 2-8 1
QPG 212 12 14,5 59,4 828 2-8 1,7
QPG 212 S 6 14,5 59,4 1638 2-8 1,7
QPG 216 16 19,5 118 1226 2-8 2,8
QPG 216 S 8 19,5 118 2420 2-8 2,8
QPG 220 20 24 267 2280 2-8 6
QPG 220 S 10 24 267 4506 2-8 6
QPG 230 30 36 801 4600 2-8 19
QPG 230 S 15 36 801 9092 2-8 19

QPG 306 4 4,8 8,4 214 2-8 0,30
QPG 306S 2 4,8 8,4 420 2-8 0,30
QPG 307 6 7,2 23,4 406 2-8 0,68
QPG 307S 3 7,2 23,4 804 2-8 0,68
QPG 309 8 9,5 52,3 680 2-8 1
QPG 309S 4 9,5 52,3 1350 2-8 1
QPG 311 10 12 108 1130 2-8 1,6
QPG 311S 5 12 108 2234 2-8 1,6
QPG 313 12 14,5 225 1966 2-8 2,8
QPG 313S 6 14,5 225 3886 2-8 2,8
QPG 317 16 19,5 549 3554 2-8 6
QPG 317S 8 19,5 549 7026 2-8 6
QPG 322 20 24 949 4990 2-8 12
QPG 322S 10 24 949 9864 2-8 12
QPG 330 30 36 2692 9454 2-8 30
QPG 330S 15 36 2692 18686 2-8 30

OP 35 I 3 4,3 4 226 2-12 0,3
OP 40 I 6 8,6 13,5 370 2-12 0,5
OP 48 I 8 11,4 28 586 2-12 0,9
OP 58 I 10 14,3 55 950 2-12 1,4
OP 74 I 13 18,6 114 1524 2-12 2,2
OP 84 I 16 22,9 172 1872 2-12 4,73
OP 94 I 20 28,6 320 2800 2-12 8
OP 130 I 22.5 32,2 660 5180 2-12 15
OP 150 I 24 34,3 1040 7660 2-12 21
OP 220 I 24 34,3 2120 15560 2-12 34



Dreibacken-Parallelgreifer QPGB
mit Mittelbohrung

Zweibacken-Parallelgreifer OP
Stahlführungen, grosse Hübe

Parallelgreifer
A d v a n c e d  C o m p o n e n t s

 f o r  A u t o m a t i o n

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 172 - 195)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 132 - 137)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 196 - 219)

Dreibacken-Parallelgreifer OP - 3
Schwere Ausführung, Robotergreifer

14

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

OP 70-3 6 8,6 27 474 2-12 0,7
OP 70-3 S 3 8,7 27 964 2-12 0,6
OP 85-3 8 11,4 44,5 580 2-12 1,4
OP 85-3 S 4 11,6 44,5 1182 2-12 1,25
OP 100-3 10 14,3 109,5 1160 2-12 1,67
OP 100-3 S 5 14,5 109,5 2360 2-12 1,5
OP 125-3 13 18,6 236,7 1936 2-12 3,4
OP 125-3 S 6,5 18,9 236,7 3936 2-12 3
OP 160-3 16 22,9 563 3756 2-12 5,5
OP 160-3 S 8 23,2 563 7640 2-12 5,5
OP 190-3 20 28,6 867 4680 2-12 12
OP 190-3 S 10 29 867 9520 2-12 10,8
OP 225-3 20 29 1294 6740 2-12 21
OP 225-3 S 10 29 1294 13720 2-12 21
OP 260-3 24 34,3 2166 9564 2-12 30
OP 260-3 S 12 35 2166 19400 2-12 30

QPGB 309 6 7,2 28,5 460 2-7 0,85
QPGB 309S 3 7,2 28,5 910 2-7 0,85
QPGB 311 8 9,5 66 770 2-7 1,3
QPGB 311S 4 9,5 66 1540 2-7 1,3
QPGB 313 10 12 130 1220 2-7 2
QPGB 313S 5 12 130 2400 2-7 2

OP 815-50 3 4,3 4 778 2-12 0,3
OP 815-50Y 6 8,6 13,5 1166 2-12 0,5
OP 815-50X 8 11,4 28 1260 2-12 0,9
OP 815-50W 10 14,3 55 1772 2-12 1,4
OP 815-70 13 18,6 114 1260 2-12 2,2
OP 815-90 16 22,9 172 1260 2-12 4,73
OP 125-90 20 28,6 320 6000 2-12 8
OP 125-120 22,5 32,2 660 6000 2-12 15



Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten.

Zweibacken-Kniehebelgreifer OG 
Grosse Greifkraft

Dreibacken-Kniehebelgreifer OG - 3 
Grosse Greifkraft

Zweibacken-Kniehebelgreifer OG - A
Öffnungswinkel einstellbar, max. 180° Öffnungswinkel

Zweibacken-Kniehebelgreifer OLE, OF
Variabler Öffnungswinkel

Kniehebelgreifer

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 220 - 251)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 252 - 275)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 276 - 291)

A d v a n c e d  C o m p o n e n t s
 f o r  A u t o m a t i o n
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Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Greifmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken °

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Greifmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken °

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Greifmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken °

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Greifmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken °

Bestell-
bezeichnung

OG 510 7,5° 7 2,7 13 2-8 0,17
OG 530 7,5° 8,5 5 26 2-8 0,28
OG 550-7.5 7,5° 12 11,5 60 2-8 0,625
OG 550-12.5 12,5° 17,2 16,5 60 2-8 0,72
OG 565 7,5° 16,7 26 96 2-8 1,2
OG 570-8.5 8,5° 20,5 48,5 210 2-8 2,55
OG 570-12.5 12,5° 27,5 65 210 2-8 2,72
OG 575-8 8° 32,8 195 880 2-8 6,5

OG 530-3 4° 4,8 8,4 26 2-8 0,30
OG 550-3 2° 4,8 8,4 60 2-8 0,30
OG 570-3 6° 7,2 23,4 210 2-8 0,68

OG 16-A 90° 14 5,5 2.80 2-8 0,2
OG 20-A 90° 14 8,3 4 2-8 0,24
OG 25-A 90° 19 18 14 2-8 0,46
OG 32-A 90° 25 38,5 50 2-8 0,8
OG 40-A 90° 32 77 80 2-8 1,8
OG 50-A 90° 40 151 100 2-8 3
OG 63-A 90° 48 288 300 2-8 4,5
OG 80-A 90° 60 585 450 2-8 8

OLE 12 20° 3,5 0,62 0,26 2-8 0,1
OLE 16 20° 3,5 1,3 0,6 2-8 0,15
OF 20 80° 12,7 7,6 1,14 3-8 0,25
OF 25 80° 17,3 16,2 2,4 3-8 0,45
OF 32 85° 21 32,2 4,72 3-8 0,78



Zweibacken-Parallelgreifer MAG
Reinraumtauglich

Dreibacken-Parallelgreifer OZ
Reinraumtauglich

Zweibacken-Parallelgreifer X-RAY
Besonders grosser Hub

A d v a n c e d  C o m p o n e n t s
 f o r  A u t o m a t i o n

Parallelgreifer reinraumtauglich

Parallelgreifer grosser Hub

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 292 - 311)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 312 - 327)

A d v a n c e d  C o m p o n e n t s
 f o r  A u t o m a t i o n
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Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

Kolbenhub
mm

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Schliesskraft
bei 6 bar in N

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

Hub pro 
Greiferbacken mm

Bestell-
bezeichnung

MAG AL130-13 6,5 6,5 6,1 188 2-8 0,188
MAG AL130-26 13 13 12,2 188 2-8 0,252
MAG PET130-13 6,5 6,5 6,1 188 2-8 0,127
MAG PET130-26 13 13 12,2 188 2-8 0,170
MAG AL450-26 13 13 36 660 2-8 1,09

OZ 130-13-3 6,5 6,5 9,9 188 2-8 0,4
OZ 130-26-3 13 13 19,8 188 2-8 0,55

X-RAY 450-50 25 25 75 660 2-12 4,6
X-RAY 450-150 75 75 224,5 660 2-12 5,2
X-RAY 1250-100 50 50 373 1610 2-12 12,7
X-RAY 1250-200 100 100 746 1610 2-12 13,6



Drehmodul ARE 
mit Anbauflansch, leichte Ausführung

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

DrehwinkelBestell-
bezeichnung

Drehmodul ARA
mit Drehspindel, leichte Ausführung

Drehmodul AR
mit Anbauflansch, vorgespannte Kugellager

Drehmodule

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 332 - 343)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 344 - 365)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 366 - 385)

A d v a n c e d  C o m p o n e n t s
 f o r  A u t o m a t i o n
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Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten.

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

DrehwinkelBestell-
bezeichnung

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

DrehwinkelBestell-
bezeichnung

ARE 12 - 90 90° 2,7 0,5 2-8 0,32
ARE 12 - 180 180° 5,4 0,49 2-8 0,41
ARE 16 - 90 90° 5,7 1,05 2-8 0,52
ARE 16 - 180 180° 11,4 1,05 2-8 0,68
ARE 20 - 90 90° 10 1,8 2-8 0,77
ARE 20 - 180 180° 20 1,8 2-8 0,97

ARA 10-90 90° 12 2,1 2-8 0,4
ARA 10-180 180° 24 2,1 2-8 0,49
ARA 12-90 90° 24 4,3 2-8 0,63
ARA 12-180 180° 46 4,3 2-8 0,75
ARA 12-180 INT 90°+90° 46 4,3 2-8 1,3
ARA 15-90 90° 49 9 2-8 1,2
ARA 15-180 180° 97 9 2-8 1,4
ARA 15-180 INT 90°+90° 97 9 2-8 2
ARA 17-90 90° 81 14 2-8 2,3
ARA 17-180 180° 154 14 2-8 2,7
ARA 22-90 90° 219 37 2-8 4,5
ARA 22-180 180° 414 37 2-8 5,4

AR 16-90 90° 20 3,5 4-8 1,5
AR 16-180 180° 39 3,5 4-8 2
AR 20-90 90° 38 6,5 4-8 2,5
AR 20-180 180° 73 6,5 4-8 3
AR 25-90 90° 68 12 4-8 3
AR 25-180 180° 133 12 4-8 4,2
AR 32-90 90° 132 24 4-8 4,5
AR 32-180 180° 258 24 4-8 6
AR 45-90 90° 286 52 4-8 8
AR 45-180 180° 560 52 4-8 11,5
AR 50-90 90° 424 77 4-8 12,5
AR 50-180 180° 832 77 4-8 18



Drehmodule
A d v a n c e d  C o m p o n e n t s

 f o r  A u t o m a t i o n

Drehmodul AR - COL
mit Anbauflansch, hohem Drehmoment und integrierter mitdrehender 4-fach Luftdurchführung

Drehmodul AR - DIS
mit Anbauflansch, hohem Drehmoment und integrierter 4-fach Luftdurchführung

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 386 - 393)

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 394 - 401)

18 Konstruktionsänderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten.

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

DrehwinkelBestell-
bezeichnung

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

DrehwinkelBestell-
bezeichnung

Winkelschwenkeinheit PS
mit hohem Drehmoment und integrierter Luftdurchführung

Winkelschwenkeinheit

(siehe Hauptkatalog Tecnomors Seite 402 - 416)

A d v a n c e d  C o m p o n e n t s
 f o r  A u t o m a t i o n

Druckluftverbrauch
je Doppelhub cm3

Drehmoment
bei 6 bar in Nm

Gewicht
kg

Betriebsdruck
bar

DrehwinkelBestell-
bezeichnung

AR 16-90 COL 90° 20 0,35 4-8 1,6
AR 16-180 COL 180° 39 0,35 4-8 2,1
AR 20-90 COL 90° 38 0,65 4-8 2,6
AR 20-180 COL 180° 73 0,65 4-8 3,1
AR 25-90 COL 90° 68 12 4-8 3,1
AR 25-180 COL 180° 133 12 4-8 4,3
AR 32-90 COL 90° 132 24 4-8 4,6
AR 32-180 COL 180° 258 24 4-8 6,1
AR 45-90 COL 90° 286 52 4-8 8,1
AR 45-180 COL 180° 560 52 4-8 11,6
AR 50-90 COL 90° 424 77 4-8 12,5
AR 50-180 COL 180° 832 77 4-8 18,1

AR 25-90° DIS 90° 68 12 4-8 3,4
AR 25-180° DIS 180° 133 12 4-8 4,6
AR 32-90° DIS 90° 132 24 4-8 5
AR 32-180° DIS 180° 258 24 4-8 6,5
AR 45-90° DIS 90° 286 52 4-8 8,7
AR 45-180° DIS 180° 560 52 4-8 12,2
AR 50-90° DIS 90° 424 77 4-8 13,5
AR 50-180° DIS 180° 832 77 4-8 19

PS 25 180° 133 12 4-8 5,6
PS 32 180° 258 24 4-8 7,5
PS 45 180° 560 52 4-8 16
PS 50 180° 832 77 4-8 29



Maschinenbau
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Ablängautomat hmj200 
zur mitlaufenden Bearbeitung 
Leistung: 25 m/min.

Be- und Entladeeinrichtung für
Kunststoffteile mit Speichersystem 
für Normcontainer

Montagemaschine mit vollautomatischer Teile Zu- und Abführung.
Ausgelegt für 12 verschiedene Werkstückgrössen mit integrierten
TOX-Einheiten zum span- und gratfreien Verbinden. 
Leistung: 2 Teile / 4 sec.

Durch unsere vielseitigen
Erfahrungen im Maschinenbau
sind wir ein kompetenter 
Partner für die vielfältigsten
Branchen. 
Unsere Stärken liegen in der
„Alles aus einer Hand“
Philosophie. Durch die
Entwicklung, die Fertigung, 
die Montage und den zu-
verlässigen After Sale Service
sind wir in den Branchen,
Sondermaschinenbau,
Oberflächentechnik,
Papiertechnik und
Automatisierungstechnik zu
einem anerkannten 
Partner geworden. 
Unser Team von Ingenieuren
hat sicher auch für Ihre
Anwendung die perfekte
Lösung. 



Handlingsysteme
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Handlingsysteme

Unsere Anwendungen aus
dem Bereich Handling-
systeme sind in vielen Fällen 
eine Kombination verschiede-
ner Komponenten aus unserem
bewährten Standard-
programm. Dabei kommt uns 
unsere hohe Fertigungstiefe
und unsere jahrelange
Erfahrung in diesem Bereich 
zugute. Aus der Kombination
von heinz mayer Handling-
systemen und Tecnomors 
Greifern ergibt sich auch für
Ihre Anwendung eine optimale
Lösung. 

Handlingsystem kombiniert aus unseren
Standardkomponenten mit 
6-fach Greiferleiste

Automatisierungseinrichtung für die Automobilindustrie.
Bestehend aus unseren Standardkomponenten

Schneller Teilespeicher für variable Zwischenspeicherung.
Leistung: 4 Teile / sec.



Handlingsysteme
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Für evtl. Druckfehler kann keine Gewähr übernommen werden.

Be- und Entladehandling,
frei positionierbar mit 
Doppelgreifer für Roh- 
und Fertigteil

4-fach Einlegehandling 
aus pneumatischen
Standardmodulen

Schwenkbares Handlingsystem, 
frei programmierbar über 
digitalen Servoantrieb

Speicherband mit Be- und
Entladeeinrichtung und
integrierter Wendestation

X - Z Kombination aus 
Standardmodulen mit 20-fach Saugerleiste



Automatisierungs-

u. Montage-Anlagen

heinz mayer GmbH

Zeller Straße 11

D-73271 Holzmaden

Tel.: 07023 / 9501-0

Fax 07023 / 9501-40

www.heinz-mayer.de

info@heinz-mayer.de
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